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1 . A transversely moving felt cleaning and conditioning apparatus, charac- 
terized in that it comprises freely rotating elements which have been shaped 
such that the portion of a felt in a paper machine or a similar web-making machine 
which comes into contact with such an element must stretch to open its openings, 
after which this portion of the felt tends to return to an non-stretched state when it 
runs past the element, as well as devices which direct at least one dirt-removing 
liquid at this portion of the felt at least when it is stretched. 




Conditioning device for a fabric, such as a wire or equivalent, 
in a paper/board machine 
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The present invention concerns a conditioning device for a fabric, such as a wire, in 
a paper/board machine. 

10 From the applicant's earlier patents, various solutions of equipment employed in 
. conditioning of a wire or felt are known. In this respect, reference is made, for 
example, to the applicant's Utility Model Application FI U930584 and to the Patent 
FI 82,954. With respect to the prior art, reference is also made to the Patent Applica- 
tion FI 943764. From said patent application, an equipment is known in connection 

15 with a guide roll in a paper machine, which equipment comprises a blow chamber 
and a blow gap opening from said chamber, one edge of said blow gap being fitted 
in contact with the wire and the other edge with the wire guide roll. Through the 
construction, air is blown into connection with the wire in order to dry the wire. 
Before said blow gap, at the forward side of the blow gap, there is a water spray 

20 equipment, through which a water jet is blown into connection with the wire. 

In the present patent application of ours, an equipment is suggested in which, at the 
trailing side of the guide roll of the fabric in the paper machine, as viewed in the 
sense of rotation of the guide roll, an equipment for conditioning of a fabric in a 

25 paper machine has been fitted, which equipment comprises one edge of a suction 
duct, which edge is in contact with the guide roll, and the other edge of the suction 
duct, which other edge is placed in connection with the fabric to be conditioned. In 
such a case, it is possible to take advantage of the what is called register effect of the 
fabric guide roll, which effect is understood as the vacuum and suction produced by 

30 the guide roll at the trailing side of the guide roll, as viewed in the direction of 
transfer of the fabric. An equipment of said sort is advantageously suitable for use in 
a position in which the lower wire is passed, together with the web, into connection 
with the equipment, in which connection the boundary layer of air present above the 
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lower wire and the web is pressed into a narrowing gap and further through the upper 
wire. In such a case, a suction is applied through the wire, which suction is produced: 
a) by means of the register effect of the wire guide roll, b) by means of the bound- 
ary-layer effect of air at the lower wire, and c) by means of a vacuum effect pro- 
5 duced in a separate suction chamber. 

The invention is characterized in what is stated in the patent claims. 

In the following, the invention will be described with reference to some preferred 
10 embodiments of the invention illustrated in the figures in the drawings, the invention 
being, however, not supposed to be confined to said embodiments alone. 

Figure 1A illustrates the commonest embodiment of the invention in conditioning of 
a wire Hj. 

15 

Figure IB illustrates a conditioning device in accordance with the invention in 
connection with a SymFormer, in connection with the connection point of the wire 
and the forming wire H 2 . 

20 Figure 2 illustrates an embodiment of the device in accordance with the invention in 
which one edge of the suction duct is placed at a distance from the fabric to be 
conditioned, in which connection the flow of air between the edge and the wire keeps 
the trailing edge clean. 

25 Figure 3 illustrates the position of the conditioning device in accordance with the 
invention in a vertical-gap former before the web former and the gap area. 

Figure 4 illustrates drying of the wires before the gap area and before the web former 
at a horizontal-gap former. 

30 


Figure 5 shows a conditioning device in accordance with the invention in a former 
as fitted in connection with all guide rolls to replace conventional doctors. 
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Figure 6 is an illustration of principle of a doctor placed at the inlet side edge of the 
suction duct as well as of the control of said doctor. 

Fig. 1A illustrates the simplest embodiment of the invention. The fabric Hj, preferab- 
5 ly a wire, in the paper/board machine has the running direction L v and, at the 
trailing side of the fabric guide roll 10, as viewed in the running direction of the 
wire, a fabric conditioning equipment 1 1 in accordance with the invention for a paper 
machine has been fitted, which equipment comprises a suction duct 12 for the suction 
equipment extending across the fabric width in the paper machine, which duct 12 

10 terminates in a suction chamber 13 extending across the fabric width. One edge 14aj 
of the suction duct 12 is in contact with the rotated roll 10, and the other edge 14a2 
is in contact with the fabric H of the paper machine, such as a wire, or said edge is 
placed in direct vicinity of the wire H. As is shown in Fig. 1 A, one edge 14a 2 of the 
suction duct comprises a so-called DST doctor construction 15, by whose means the 

15 doctor blade 16b can be loaded by means of pressure produced in an air hose 
16a 1 /16a 2 . On the whole, loading of the hoses 16a 2 and 16a2 takes place by means 
of air pressure and, thus, the doctor can be positioned/loaded by means of said 
arrangement in itself known. 

20 The other edge 14a2 preferably comprises a rib 17, favourably a ceramic rib, whose 
front face 17a! can be in contact with the wire H t to be conditioned. The jet pipe S 
is preferably placed at the other side of the wire H l5 and through said pipe a wash jet 
is applied to the face of the wire H v Fig. 1A shows an embodiment of the invention 
in which the jet pipe S that produces the wash jet has been fitted at the other side of 

25 the wire H l ahead of the mist guide rib F. 

Fig. IB shows an embodiment in the other respects similar to Fig. 1A, but in the 
embodiment of Fig. IB the conditioning equipment is placed in a position into whose 
connection additionally a second wire is introduced; i.e. the lower wire H 2 as is 
30 shown in the figure. Fig. IB shows the position of the cleaning device 1 1 in accord- 
ance with the invention in connection with a so-called SymFormer MB. Between the 
upper wire H x and the lower wire H 2 , a gap K remains, which is closed at the 
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trailing side of the rib 17, as viewed in the direction of transfer of the wires H 1 ,H 2 
and of the web W. At the suction opening A of the conditioning device 11, the wire 
H 2 and the stock web W are placed at a distance from the upper wire H v As is 
shown in Fig. IB, the boundary layer D of moist air is carried on the face of the 
5 lower wire H 2 and of the web W into the gap K, and it can be pressed by means of 
the wedge and collision effect through the suction opening A of the device 1 1 into 
the suction duct 12 and further into the suction chamber 13 extending across the 
machine width and communicating with a source of vacuum. Thus, a flow of air is 
produced through the wire H 1 . It is, thus, produced a) by means of the layer of air 

10 above the lower wire and by means of the air pressure produced by said layer of air, 
which pressure is additionally enhanced by the wedge effect of the gap K and by the 
speed of the lower wire and, thus, of the boundary layer D, b) by the register effect 
of the roll 10, and c) by the vacuum produced from the suction chamber 13 into the 
duct 12 and further into the suction opening A of the suction device. The running 

15 direction of the wire H x is denoted with the arrow L r The sense of rotation of the 
roll 10 is denoted with the arrow L 2 , and the running direction of the wire H 2 and of 
the stock web W is denoted with the arrow L 3 . The water drain units are denoted 
with the references 20a, 20b and 20c. 

20 Fig. 2 shows a second embodiment of the device in accordance with the invention, 
wherein the edge 14a2 of the duct 12 is placed at a distance from the fabric H 1 to be 
cleaned. In such a case, as is shown in the figure, the air flow C x passes through the 
gap e between the end 14a x and the wire H r Said air flow Cj keeps the end 14a2 
clean. Thus, the trailing edge of the suction duct 12 of the equipment 11 remains 

25 clean in all situations of conditioning of the fabric H v 

Fig. 3 illustrates drying of the wires before the area of the gap in a vertical-gap 
former by means of an equipment in accordance with the present invention. The wire 
conditioning devices 11 have been fitted before the web formation and gap areas at 
30 the trailing side of the guide rolls, as viewed in their sense of rotation. 


Fig. 4 illustrates drying of the wires before the area of the gap and before the web 
former section at a horizontal-gap former. 

Fig. 5 illustrates substitution for all conventional doctors in a former by conditioning 
devices 1 1 in accordance with the present invention, whereby, among other things, 
the following advantages are obtained: 

the mist produced by doctors is recovered in the site of formation right upon 
its formation, 

water drained from the wire can be used for lubrication of the doctor 15 blade 
16b that is in contact with the roll 10, 

with the arrangement of equipment, the overall requirement of air-condition- 
ing is reduced. 

Fig. 6 is an illustration of principle of a doctor 15 provided at the edge 14a! of the 
suction duct 12, whose doctor blade 16b can be positioned by means of hoses 
16a 1 ,16a 2 and by means of pressures produced in said hoses against the roll 10 face. 
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CLAIMS: 

1. An equipment for conditioning of a fabric (Hj,^) in a paper/board machine, 
which equipment comprises a suction chamber (13) and a connected suction duct 

5 (12), characterized in that one edge (14a t ) of the suction duct (12) is in contact 
with a guide roll (10) of the fabric, such as a wire (H { ), and the other edge (Ma^ of 
the suction duct (12) is in contact with, or at a distance from, the fabric (H 2 ) to be 
conditioned in the paper/board machine, and which conditioning equipment (11) has 
been fitted in such a way in connection with the guide roll (10) of the fabric in the 

10 paper/board machine that, as viewed in the sense of rotation of the guide roll (10), 
the equipment is placed at the outlet side of the guide roll, in which connection the 
rotation of the roll (10) has the effect that air flows through the fabric (H^ to be 
conditioned, and the vacuum produced in the suction chamber (13) in the condition- 
ing device (11) further increases the effect of suction through the fabric (H^ to be 

15 conditioned at the inlet opening (A) of the suction duct (12). 

2. An equipment as claimed in claim 1, characterized in that one edge (14a x ) of 
the suction duct (12) comprises a doctor blade (16b), which is in contact with the 
guide roll (10) of the fabric (H x ). 

20 

3. An equipment as claimed in any of the preceding claims, characterized in that 
the other edge (14a2) of the suction duct (12) comprises a rib (17), which is favour- 
ably made of a ceramic material. 

25 4. An equipment as claimed in any of the preceding claims, characterized in that 
the edge (14^) of the suction duct (12) of the equipment at the trailing side (as 
viewed in the running direction (L x ) of the wire (Hj)) is placed at a distance from the 
fabric (Hj) to be conditioned. 

30 5. An equipment as claimed in any of the preceding claims, characterized in that 
the equipment has been fitted in a position in which the lower wire (H 2 ) is guided 
into connection with the upper wire (H^, in which connection a narrowing gap (K) 
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is formed between the wires (Hj and H 2 ), in which connection the boundary layer 
(D) of moist air that travels on the top of the lower wire (H 2 ) is guided in the gap 
(K) into the suction duct (12) and further into the suction chamber (13). 

5 6. An equipment as claimed in any of the preceding claims, characterized in that 
the doctor blade (16b) of the suction duct (12) that is in contact with the roll (10) can 
be positioned advantageously by means of a hose device (16a 1 ,16a 2 ) and preferably 
by means of pneumatic hoses. 

10 7. An equipment as claimed in any of the preceding claims, characterized in that 
the equipment (13) has been fitted in the former as a wire conditioning device before 
the web forming section. 

8. An equipment as claimed in any of the preceding claims, characterized in that 
15 substantially all of the wire guide rolls in the former comprise a conditioning device 

(1 1) in accordance with the invention in their connection, in which connection it has 
been possible to omit conventional de watering doctors of wire guide rolls. 

9. An equipment as claimed in any of the preceding claims, characterized in that, 
20 opposite to the suction equipment (12,13) / to the roll (10), at the opposite side of the 

fabric (H x ) to be conditioned, there are a high-pressure jet pipe (S) and a mist 
removing rib (F). 


25 


(57) Abstract 

The invention concerns an equipment for conditioning of a 
fabric (H l9 H 2 ) in a paper/board machine. The equipment 
comprises a suction chamber (13) and a connected suction 
duct (12). One edge (14a t ) of the suction duct (12) is in 
contact with a guide roll (10) of the fabric, such as a wire 
(H^, and the other edge (14^ of the suction duct (12) is 
in contact with, or at a distance from, the fabric (H^ to be 
conditioned in the paper/board machine. The conditioning 
equipment (11) has been fitted in such a way in connection 
with the guide roll (10) of the fabric in the paper/board 
machine that, as viewed in the sense of rotation of the 
guide roll (10), the equipment is placed at the outlet side of 
the guide roll. In this connection the rotation of the roll 
(10) has the effect that air flows through the fabric (H^ to 
be conditioned, and the vacuum produced in the suction 
chamber (13) in the conditioning device (11) further 
increases the effect of suction through the fabric (Hj) to be 
conditioned at the inlet opening (A) of the suction duct 
(12). 
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Huopien kunnostuslaitteisto - Istandsattningsapparat for 
filtor 


Keksinto koskee huopien kunnostuslaitteistoa. 

Paperin valmistuksesta esimerkiksi Fourdrinier-koneella tiedeta 
etta markapuristuslohkon huopien huokoisuus vahenee jatkuvasti yhta- 
mittaisten pitkien kayttc ijaksojen aikana sen johdosta, etta rainan 
koskettamille huovan pinnoille kertyy kuitumaista ja muuta ainetta. 
Nama saasteet tarttuvat huopaan ja tunkeutuvat huovan huokosiin, kun 
juuri muodostunutta rainaa tai paperia kuivatetaan pusertamalla sita 
markapuristuslohkon puristustelo jen valissa. 

Ilmeisesti on hyva saada huovat puhdistetuiksi ei vain vaihtoje: 
supistamiseksi, vaan myos sen estamiseksi, etta raina litistyy tai r 
joutuu esimerkiksi pienina kerina olevista saasteista, mista saattaa 
olla seurauksena rainan tarttuminen ylatelaan. Huopien puhdistamise 
ja kunnostamiseen kaytetaan tavanomaisia tai erikoisia laitteita. 
Sellainenkin laite tunnetaan, joka kulkee itsestaan hitaasti koneen 
poikki ensin yhteen suuntaan ja sitten painvastaiseen suuntaan koko 
ajan huovan pintaa koskettaen. Nykyinen huopien kunnostuksen ja pun 
distuksen tehokkuus ei ole kuitenkaan tyydyttava ainakaan eraiden 
sellaisten nykyisin kaytettyjen koneiden osalta, joissa paperin tai 
muun rainan kulkunopeus on suuri, nimittain jopa 900 m/min samalla 
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kuin viiran leveys on 760 cm. 

Keksinnon paatarkoituksena on sellaisen huovanpuhdistimen ja -ki 
nostimen aikaansaanti , jota kaytettaessa silloinkin, kun paperirainai 
ja sen yhteydessa olevien osien nopeus on nykyisin kaytossa olevien 
koneiden nopeuksien mukainen, huopa on sellaisen puhdistus- ja kun- 
nostustoiminnan alaisena, joka muistuttaa tai pyrkii jaljittelemaan 
sellaista tehokasta puhdistus- ja kunnostusmenoa, joka nykyisin on 
dollinen vain silloin, kun huopa on otettu pois markapuristuslohkos t; 

Keksinnon ensisijaista tarkoitusta vastaavalle poikittain siir- 
tyvalle huopien puhdistus- ja kunnostuslaitteistolle on ominaista, 
etta siihen sisaltyy valineita, jotkaovat muodoltaan sellaiset,, etta 
tallaista osaa vasten joutuva paperikoneessa tai sellaisen kaltaises- 
sa rainantehokoneessa sen markapuristuslohkossa olevan huovan osa 
joutuu venymaan rakojensa aukeamiseksi , minka jalkeen tama huovan osc 
pyrkii palautumaan pingoituksettomaksi valineen ohittaessaan, seka 
laitteet, joista kohdistuu ainakin yhta saasteen erottavaa nestetta 
tahan huovan osaan ainakin. sen ollessa venyneena. 

Eraan suositun toteutuksen mukaan jokaisen valineen pitkittais- 
akseli sijaitsee seka vaakasuorassa tasossa etta sellaisessa pysty- 
tasossa, jonka kulma valineeseen kosketuksessa olevan huovan kulkusuv 
nan suhteen on 30-90°. 

On tarkoituksenmukaista, etta jokainen valine on vaakasuoran tai 
oleellisesti vaakasuoran akselin ympari pyorivaksi tuettuna ja sen ul 
kopinta koostuu pitkittaisleikkauksessa harjanteista ja laaksoista, jc 
na harjanteina on sateen suuntaan uloimmat osat akselin ymparilla ole 
vaa kaksoiskartion muotoista kierukkamaista ruodetta tai kierretta, 
joka on sellainen, etta lapimitaltaan suurin osa sijaitsee tai suurin 
mat osat sijaitsevat valineen akselin suuntaisen pituuden keskikohdal 
la tai lahella sita ja etta ne osat, joiden lapimitta on pienin tai 
joiden lapimittoina ovat pienin lapimitta ja suurinta lapimittaa pie- 
nempi lapimitta, sijaitsevat valineen vastakkaisten paiden kohdalla 
tai lahella. 

Eraan suositun toteutuksen mukaan jokaisen valineen pyorintaakse 
li on myos sellaisessa pystytasossa, joka on 30-90 asteen kulmassa 
sen suunnan suhteen, johon huopa liikkuu valineeseen kosketuksessa. ol 
lessaan. 

On tarkoituksenmukaista, etta valinemaarana on tai siihen sisal- 
tyy kaksi valinekertaa, jotka kumpikin liittyvat johonkin tai joihink 
niista laitteista, joilla huopaan kohdistetaan neste tai nesteita ja 
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joissa on tahan soveliaat aukot. 

Keksintoon sisaltyy myos paperia tai muuta rainaa valmistavan ko- 
neen markapuristuslohkossa olevan huovan puhdistus- ja kunnostusmene- 
telma, johon sisaltyy seuraavat vaiheet, nimittain huovan rakosten av; 
minen saattamalla osa huopaa venymaan ainakin kahteen huovan kulku- 
suunnan suhteen kulmittaiseen suuntaan, ainakin yhden saastetta irroii 
tavan nesteen kohdistaminen tahan osaan ja taman osan antaminen palau- 
tua itsestaan pingoituksettomaksi . 

On tarkoituksenmukaista, etta menetelmaan sisaltyy seuraavatkin 
vaiheet, nimittain suuren saastetta irroittavan nestemaaran kohdista- 
minen huovan osaan sen kyllastamiseksi ensimmaisella asemalla, toisen 
saastetta irroittavan nestemaaran kohdistaminen tahan osaan toisella 
asemalla, jonka kautta tama osa kulkee ensimmaisen aseman kautta men- 
tyaan, ja alipaineen kohdistaminen tahan osaan, jotta siita saadaan 
imemalla lahtemaan siihen ensimmaisella ja toisella asemalla tullutta 
nestetta tai tulleita nesteita niin paljon kuin on tarpeen huovan pa- 
lautumiseksi paperin tai muun rainan valmistamiseksi soveliaaseen 
kuntoon. 

Keksintoa selitetaan viela piirustuksen yhteydessa. 

Kuviosta 1 nakyy keksinnon mukainen huovan puhdistus- ja kunnos- 
tuslaitteisto ylhaalta katsottuna. 

Kuvio 2 on kuvion 1 mukaisen laitteiston kaavamainen sivukuva- 

Kuvioista 3 ja 4 nakyy kuvioiden 1 ja 2 mukaiseen laitteistoon 
sisal tyva kyllastyslaite ylhaalta ja sivulta katsottuna, 

Kaavamaisesta kuviosta 5 havainnollistuu, miten laitteisto, josta 
vain osa nakyy kuviosta, on jaettavissa kahdeksi toisistaan vaivatta 
irroitettavaksi osaksi, jotta se saadaan mukautumaan sellaisen marka- 
puristuslohkon puitteisiin, johon laitteistoon ei saada sopimaan kuvio 

I mukaisena, 

Kuvio 6 on virtauskaavio , josta havainnollistuu eras ,jar jestelma , 
joka soveltuu puhtaan veden ja puhdistusaineen syottamiseen kahdelle 
asemalle, joilla nama nesteet kohdistetaan huopaan. 

Kuvioiden 1 ja 2 mukaiseen huovan puhdistus- ja kunnostuslaitteis- 
toon sisaltyy laatikko , jonka sivut 10, 11, paadyt 12, 13 ja pohja 14 
ovat jaykat ja oleellisesti reiattomat ja ylapubli oleellisesti avoiji. 
Sivujen 10, 11 ylareunoja toisiinsa lujasti yhdistamassa on tango t 15, 
jotka ovat poikkileikkaukseltaan hieman kuperia, kuvio 2. Sivut 10, 

II ja pohja 14 eivat ole yhtamittaisia, vaan siten katkaistuja, etta 
laatikon osat voidaan liittaa toisiinsa nesteenpitavasti osien laipois- 
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ta 16, 17 pulteilla, joten niiden irroittaminen toisistaan viela 
selitettavasta syysta on myos helppoa. Pohjassa 14 on kaksi liitos- 
istukkaa 18, 19, joilla kumni all akin on sateislaippa 20. Istukka 18 
on tavallisesti sulkulevylla 21 nesteen pitavaksi suljettuna, koska 
laitteistoa kaytetaan tavallisesti kuvioiden 1 ja 2 mukaisena. Is- 
tukkaan 19 on tarkoitettu liitettavaksi laatikkoon imua aiheuttava, 
piirtamatta jatetty alipainelahde suoraan tai valillisesti . Laatikon 
pohjassa 14 on myos puhdistusluukku 21 f • 

Paatyjen 12, 13 ylareunat 22, 23 ovat kaarevia huovan vahingoittx 
misen estamiseksi . 

Laatikossa sijaitsee kaksi asemaa, joilla kuvion 2 nuolen 31 suur 
taan kulkevaan huopaan kohdistetaan saasteen irroitusnest etta, tai nes- 
teita. Nama asemat sijaitsevat laatikon pohjasta 14 ylospain ulottu- 
van valiseinan 32 vasemmalla ja oikealla puolella. Ensinunaisella, 
valiseinan vasemmalla puolella olevalla asemalla on suihkuttimet 33, 
34, niiden valissa sijaitseva kyllastin 35 ja kaksi valinetta 36, 37, 
joista valine 36 sijaitsee suihkuttimen 33 ja kyllastimen 35 valissa 
ja toinen valine 37 kyllastimen ja suihkuttimen 34 valissa. Valineet 
36, 37 ovat oleellisesti vaakasuorien akselien ympari irrallaan pyo- 
rivia. Esitetyssa tapauksessa ne ovat yhdensuuntaiset ja niissa on 
vastakkaissuuntaiset kaksoiskartio ta noudattavat kierukkarivat tai 
kierteet 38, 39- Nama rivat tai kierteet 38, 39 ovat sellaiset, etta 
valineen pituuden keskikohdalla tai keskipaikkeilla sijaitseva kierre 
on lapimltaltaan suurin, ja sellainen, etta valineen paiden kohdalla 
tai lahella sijaitsevat kierteet ovat poikkileikkaukseltaan pienim- 
mat. Kummassakin suihkuttimessa 33, 34 on reikia niin, etta suihkut- 
timesta suuntautuu nestesuihku ylospain ja viereista valinetta 36 tai 
37 kohti* Kyllastimessa 35, joka havainnollis tuu kuvioista 3 ja 4, 
on reikia 40 niin, etta niista suuntautuu suihkut ylospain ja viereisi 
valineita 36, 37 kohti , seka myos rakopari 41, jona on esitetyssa ta- 
pauksessa kaksi yhtamittaista rinnakkaista rakoa. 

Kuviosta 4, joka on kyllastimen pitkittaisleikkaus akselin koh- 
dalta, ilmenee, etta kyllastimen 35 pinnan ylin osa 42 on ylospain 
kupera pituuden valtaosalta. Tama kaarevuus on tarkoitettu sita kaa- 
revuutta noudattavaksi tai vastaavaksi (laatikon poikittaissuuntaan _ 
ja siten nuolen 31 tarkoittaman suhteen poikittaiseen suuntaan) , joka 
on esimerkiksi valineen pybrintaakselin sisaltavassa tasossa sijait- 
sevalla, valineen harjanteet tai sateen suuntaan uloimmat rivan tai 
kierteen 38 osat yhdistavalla viivalla. Ylin osa tai jokin ylaosa 
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kunkin suihkuttimen 33, 34 pintaan on samaan tapaan kaareva kuin kyl 
lastimen 35 pinnan osa 42. Suinkuttimien 33 ja 34 seka kyl last imen 
35 mainittujen osien kaarevuus on tarkoitettu saamaan varmaksi, etta 
suihkuttimista 33, 34 ja kyllastimen 35 rei'ista 40 ylbspain ja vali 
neita 36, 37 kohti suihkuava neste suihkuaa laheista huovan pintaa 
vasten niin lahelle kuin mahdollista niita kohtia, missa tama huovan 
pinta koskettaa valineiden 36, 37 ripojen tai kierteiden 38, 39 har- 
janteita. Rakojen 41 tarkoituksena on, etta niiden kautta voidaan 
pumputa aikayksikbssa aukkojen 40 kautta pumputtuun verrattuna' suu- 
renlainen maara neste tta. 

Toiseen, valiseinan 32 oikealla puolella sijaitsevaan asemaan 
sisaltyy suihkuttimet 50, 51, 52, 53, 54 ja 55, jotka ovat kolmena 
parina, jotka liittyvat kukin asianomaiseen valineeseen 56, 57 tai 
58. Valineilla 56, 58 on rivat tai kierteet 59, 60 niin, etta vali- 
neet 56 ja 58 ovat kaikissa suhteissa taysin valineen 36 mukaiset. 
Valineella 57 vuorostaan on ripa tai kierre 61 niin, etta valineet 37 
ja 57 ovat kaikissa suhteissa taysin yhtalaiset. Samoin suihkuttimet 
50-55 ovat muuten taysin suinkuttimien 33, 34 mukaiset, paitsi poikki 
leikkauksensa alalta, silla kummankin suihkuttimen 33, 34 jokaisen 
kohdan poikkileikkaus on suinkuttimien 50-55 vastaavan kohdan poikki- 
leikkausta suurempi, joten ensimmaista asemaa voidaankin sanoa kyl- 
lastysasemaksi. 

Jokaiseen suihkuttimeen 33, 34 ja 50-55 kuuluu sellainen osa, 
jonka johdosta liittaminen saasteen irroitusnesteen varastosta tai 
sybttbpaikasta tulevaan sybttb johtoon 62 on helppoa, kuvio 6. Tallai- 
set osat saattavat olla samanlaisia kuin kuvio sta 4 havainnollistuva 
kyllastimen 35 kierteinen osa 63, jonka johdosta kyllastimen liitta- 
minen sybttbjohtoon 62 on helppoa. 

Sybttb johdossa 62 on saatbventtiilit , jotka ovat mieluimmin toi- 
minta-aikasaatbisia ja joilla saadellaan sita puhdistusainemaaraa 
(jos huovan puhdistamiseen kaytetaan puhdistusaine tta) , joka kohdis- 
tetaan huopaan kyllastysasemalla. Toimin ta-aikasaatbisyys ei ole 
valttamatbn, mutta on tarkea, koska huopien puhdistamiseen kaytetta- 
vat puhdistusaineet ovat kalliita. 

Niin kuin jo on mainittu, ylla selitetty laitteisto on tarkoiteTr- 
tu liitettavaksi sybttbjohtoon (ei nay), joka vuorostaan on liitetty 
suoraan tai valillisesti sellaisiin laitteisiin (ei nay), joilla laa- 
tikko saadaan imulaatikoksi . Nesteen pitavaan laitteiston liitta- 
miseen kaytetaan haaraa 19 ja laippaa 20. Nain saatu imulaatikko 
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asennetaan niin, etta se liikkuu huovan 30 poikki niin, etta kosket- 
taa huovan oleellisesti vaakasuoran paluupuolen alapuolta. Siirto- 
koneisto on jatetty piirtamatta, koska se ei ole keksinnon kohteena 
ja koska huovan puhdistimien ja kunnos timien siirtokoneistot ovat 
paperiteollisuudesta tuttuja. 

Tarkoituksena on , etta valineiden 36, 37, 56, 57 ja 58 yli vuo- 
ron Jiukaan kulkeva huovan 30 osa venyy vahan, mutta kuitenkin niin 
pal j on, etta huovan rakoset aukeavat. Kun rakoset avautuvat nain, 
niin kyllastysasemalla kohdistetun saastetta irroittavan nesteen (puh 
distusaineen tai veden) tunkeutuminen rakosiin helpottuu, joten voi- 
daan sanoa, etta tasta lavitse tunkeutumisesta johtuu tai on tulokse- 
na huovan puhdistuminen. Huovan rakosten aukeaminen helpottaa toi- 
sella asemalla kohdistetun saastetta irroittavan nesteen (veden) tun- 
keutumista rakosiin, joten voidaan sanoa, etta tasta lavitse tunkeu- 
tumisesta johtuu tai on tuloksena huovan huuhtoutuminen. On siis paa- 
teltavissa, etta huovan osan vuoro ttelevat venymiset ja pingoitukset- 
tomaksi palaamiset sen mennessa valineiden yli seka samalla valineen 
rivoista tai kierteista huovan pintaan kohdistuvat sivutyonnot (ensin 
yhteen suuntaan ja sitten painvastaiseen) saavat puhdistamisen muis- 
tuttamaan kasin pesemista tai pesukoneessa olevan veden pyorteilyn 
aikaansaamaa pesuvaikutusta- 

Suosituin kunkin valineen 36, 37, 56, 57, 58 vaakasuoran pitkit- 
tais- eli pyorintaakselin ja valineeseen kosketuksessa ollen liikku- 
van huovan 30 kulkusuunnan valinen kulma on 90° niin kuin piirustuk- 
sessakin. On kuitenkin huomattu, etta ainakin joitakin piirustukses- 
ta havainnollistuvan jar jestelnan etuja voidaan saavuttaa silloinkin, 
kun jotkin valineista asennetaan niin, etta niiden ja huovan kulkusuun 
nan valinen kulma tai valise t kulmat ovat pienempia tai suurempia 
kuin 90° samalla kuin kunkin valineen pitkittais- eli pybrintaakseli 
on vaakasmora. Myos olisi mahdollista kayttaa yksinomaan samaan suun- 
taan kierteisia valineita, esimerkiksi valineen 36 mukaisia. Mita 
enemman valineen ja huovan kulkusuunnan valinen kulma poikkeaa suoras- 
ta, sita tarkeampaa on tarkistaa valineen rivan tai kierteen nousu, 
jotta huovan kulkusuuntaan nakyvat vinon valineen harjanteet ja laak- 
sot ovat halutunlaiset . 

Myos on mahdollista kayttaa keskenaan yhdenlaisia valineita, jois 
sa on valikkaisia rengasmaisia harjanteita, joiden kehan keskitaso on 
valineen pyorintaakselin suhteen kohtisuora tai oleellisesti kohti- 
suora. Valineet on sijoitettava talloin niin, etta niiden ja huovan 


kulkusuunnan valinen kulma on pienempi kuin 90°, mutta ei pienempi 


kuin 30°. 


Lisaksi olisi mahdollista tehda laitteisto kaksi sarjaa valinei- 
ta sisal tavaksi. Laatikon leveys olisi oleva kuvion 1 mukaiseen ver- 
rattuna kaksinkertainen. Laatikossa taytyisi olla toiset viisi vali- 
netta (ja niille kuuluvat suihkuttimet jne.), jotka olisivat samanlai- 
sia kuin valineet 36, 37, 56, 57, 58 ja niiden suhteen joko kohdak- 
kain tai ei kohdakkain tai olisivat edelliseen kappaleeseen sisalty- 
vien ohjeiden mukaisia rakenteeltaan ja si jainniltaan. 

Kun irroitetaan laitteiston rungon erilliset osat toisistaan ja 
kiinnitetaan laippoihin 16, 17 levyt tai seinat 80, 81, kuvio 5, seka 
irroitetaan sulkulevy 21, niin on mahdollista liittaa johdon 82 haa- 
rat 83, 84 istukoihin 18, 19 nesteenpitavasti . Nain on mahdollista 
asentaa keksinnon mukainen laite sellaiseen koneeseen, jonka marka- 
puristuslohkon jollakin kohdalla tai joillakin kohdilla sijaitsee huo- 
van tela 85 niin, etta asentaminen olisi muuten mahdotonta. 

Tukkeutuminen estamiseksi saattaa osoittautua tarpeelliseksi va- 
rata valiseinaan 32 aukko tai aukkoja tai ehka tehda se sulun luukun 
tapaan irroitettavaksi tai aseteltavaksi . Valiseina 32 on varattu pi.- 
nentamaan imun vaikutuksen ensimmaisella eli kyllastysasemalla mxta 
pienimmaksi, mista on luultavasti seurauksena, etta huovasta joko vain 
painovoiman tai seka painovoiman etta imun vaikutuksesta lahtevia 
nesteita kertyy altaaksi tai patoumaksi (kuvion 2 mukaan valiseinan 
32 vasemmalle puolelle). Kaytannossa on tuloksena, etta valineet 
36, 37 paasevat ottamaan tasta altaasta mukaansa nestetta tai nestei^ 
ta ja linkoamaan sen huovalle. 

Kuvioiden 1 ja 2 mukaisen laitteiston suositut paamitat ovat: 
Pituus (huovan kulkusuuntaan mitattu) noin 1,5m. 
Leveys (ensimmaisen ja toisen aseman kohdalla) noin 30 cm. 
Kun laitteisto liikkuu yhtamittaisesti poikittain, niin markapu- 
ristusbhkossa olevan huovan jokainen osa tulee puhdistetuksi ja kunnos- 
tetuksi useita kertoja ennen kuin laitteisto erkanee sita kosketta- 
masta poikittain liikkuessaan. Tainan liikkeen taytyy olla hitaanlai- 
nen, koska imuvaikutus on sellainen (esimerkiksi viidentoista elohopea- 
millimetrin suuruutta) , etta se pyrkii vetamaan huovan osaa (sita, 
johon imu kulloinkin kohdistuu) huovan kulkusuunnan suhteen kohtxsuo- 
raan suuntaan, jos nopeus on liian suuri. 

Jo kauan on tiedetty kayttaa huovan puhdistus- ja kunnostuslaxt- 
teistoa niin, etta laitteisto liikkuu edestakaisin koneen poikki. Tas- 
ta syysta siihen piirustukseen , johon ylla esitetty selitys luttyy, 
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ei ole sisallytetty edestakaisen liikkeen aikaansaavaa kayttokoneistc 
Sellaiseksi voidaan kayttaa brittilaisten patenttien 263 593, 516 71; 
ja 553 771 mukaisia kayttbkoneisto ja joko siten muunnettuina, etta 
muunnoksilla ei ole keksinnbllista merkitysta, tai sellaisinaan. Vai 
toehtoisesti voidaan kayttaa Vickery Limited of London 1 in valmista- 
man tunnetun nestekayttbisen huovankunnostimen kayttokoneistoa, jol- 
loin laitteiston poikittaisliikkeet saadaan aikaan kaksitoimisella 
sylinterilla, joka toimii nesteen painetta vastaavasti niin, etta jo- 
kainen kunnostuslaatikko liikkuu huovan poikki kahden paateasennon 
valia. Kaytto on paperikoneen kaynnista erillaan, jo ten on mahdol- 
lista saada laatikot liikkumaan yhteen suuntaan huovan poikki maara- 
nopeudella, joka on maaritetty huovan pituuden ja koneen nopeuden pe- 
rusteella, ja toiseen ( vastakkaiseen) suuntaan mainittua maaranopeutt 
pal j on nopeanjmin. 

Mainittuun tunnettuun Vickery f n nestekayttoiseen huovan kunnos- 
timeen liittyy kannatin, jonka varassa on moottorikayttoinen paine- 
pumppu, sailio ja suodattimia ja johon voidaan varata ohjaus- ja suun- 
nanvaihtokoneisto , joka voidaan sijoittaa minne halutaan, esimerkiksi 
paperikoneen ohjauspbydan yhteyteen. Jos koneesta on saatavissa ehka 
35 kp/cn) :n paineista nestetta, niin sita voidaan kayttaa nestekaytto: 
sen voimalaitteen asemesta. 

Mainitunlainen tunnettu Vickery'n nes tekayttoinen huovan kunnos- 
tin, joka on tarkoitettu leveille paperikoneille , saa imunsa ja vesi- 
ja/tai puhdistusainesyottonsa sisa jatkoisista putkista, jotka ovat py- 
syvasti liitettyina paperikoneen leveyden ulkopuolella oleviin sybtti- 
miin, joten koneen kohdalle ei tarvita mitaan irtonaisia letkuja. 

Sellaisen vakiolaatikon valmistamisen helpottamis eksi , jonka jaka 
minen tai nmuttaminen kuviosta 5 havainnollistuvaa tarkoitusta vastaa- 
vaksi on helppoa, saattaa olla tarpeellista varata kuvioista 1 ja 2 
ilmenevalla kohdalla sijaitsevien laippojen 16, 17 lisaksi viela kah- 
det laipat lahella valiseinaa 32 si jaitsevalle jakokohdalle , joka si- 
jaitsisi kuvion 2 mukaan valiseinasta oikealle. Silloin talle kohdal- 
le piirretty valitanko 15 jaisi pois. 

Tiedetaan hyvin olevan mahdollis ta asentaa kunnostuslaatikot 
vaakasuoriksi tai pystysuoriksi . Patenttivaatimus ten sanonnat elv'at 
siis ole mitenkaan tarkoitetut rajoittamaan laitteiston asennusta pa- 
perikoneeseen tai muuhun rainantekokoneeseen vaakasuoraksi . Kuitenkin 
on arveltu, etta vaakasuora asennus on paras, koska jokainen eri va- 
line joutuu vain toisen laakerinsa kannatettavaksi , jos kuvion 1 mu- 
kainen laatikko on asennettava pystyasentoon* 


• Mita lopuksi^ela valineisiin 36, 37, ^ 57 ja 58 tulee, kak- 
* soiskartion muotoinen ruode tai kierre, jolla jokainen valine on varus 
tettu, voi edullisesti muodostua kahdeata kartionmuotoisesta apiraali- 
maisesta ruoteesta tai kierteeata, jotka kohtaavat valineen keskikoh- 
dasaa ja kiertyvat vaatakkaisiin auuntiin. Talloin jokainen valine 
olisi edelleen kuperasti kayra huovan poikittaissuunnassa kuten vali- 
neet 36, 37, 56, 57, 58, mutta aensijaan etta valine kiristaisi tai 
vetaisi huopaa vain yhteen suuntaan (niin kuin tapahtuu kuvion 1 mu- 
kaisessa rakenteessa) , huopa joutuu kiristetyksi tai vedetyksi kah- 
teen vastakkaiseen suuntaan. Tallaiset vastakkaisiin suuntiin kier- 
tavat ruoteet tai kierteet voivat olla edullisia, kun kyaeessa on 
lisatyn nesteen tai nesteiden estaminen juoksemasta laatikon paalla 
olevan huovan ulkoreunoja kohti. 

Patenttivaatimukset 

1. Poikittain siirtyva huovan puhdistus- ja kunnostuslaitteisto , 
tunnettu siita, etta siihen sisal tyy irrallaan pyorivia 
valineita, jotka ovat muodoltaan sellaiset, etta tallaista osaa varten 
joutuva paperikoneessa tai sellaisen kaltaisessa rainantekokoneessa 
olevan huovan osa joutuu venymaan rakojensa aukeamiseksi , minka jalkeej 
tama huovan osa pyrkii palautumaan pingoituksettomaksi valineen ohit- 
taessaan, seka laitteet, joista kohdistuu ainakin yhta saasteen erot- 
tavaa nestetta tahan huovan osaan ainakin sen ollessa venyneena. 

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laitteisto, tunnettu s ii- 
t a, etta jokainen valine on vaakasuoran tai oleellisesti vaakasuoran 
akselin ympari pyorivaksi tuettuna ja sen ulkopinta koostuu pitkittais- 
leikkauksessa harjanteista ja laaksoista, joina harjanteina on sateen 
suuntaan uloinnnat osat akselin ympariM olevaa kaksoiskartion muotois- 
ta kierukkamaista ruodetta tai kierretta, joka on sellainen, etta la- 
pimitaltaan suurin osa sijaitsee tai suurimmat osat sijaitsevat vali- 
neen akselin suuntaisen pituuden keskikohdalla tai lahella sita ja 
etta ne osat, joiden lapimitta on pienin tai joiden lapimittoina o-vat 
pienin lapimitta ja suurinta lapimittaa pienempi lapimitta, sijaitse- 
vat valineen vas takkaisten paiden kohdalla tai lahella. 

3- Patenttivaatimuksen 1 mukainen laitteisto, tunnettu s,ii- 
t a, etta jokainen valine on vaakasuoran tai oleellisesti vaakasuoran 
akselin ympari pyorivaksi tuettuna ja sen ulkopinta koostuu pitkittais r 
leikkauksessa harjanteista ja laaksoista, joina harjanteina on sateen 
suuntaan uloimmat osat rengasmaisia harjanteita, jotka ovat valineen 
akselin suuntaan toisistaan erillaan ja joiden jokaisen kehan keski- 
taso on akselin suhteen kohtisuora tai oleellisesti kohtisuora. 



4. Patenttivaatimuksen 2 mukainen laitteisto, tunnettu sii 
t a, etta jokaisen valineen pyorintaakseli on myos sellaisessa pysty- 
tasossa, joka on 30-90 asteen kulmassa sen suunnan suhteen, johon 
huopa liikkuu valineeseen kosketuksessa ollessaan. 

5. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen laitteisto, tun- 
nettu siita, etta valinemaarana on tai siihen sisal tyy kaksi 
valinekertaa, jotka kumpikin liittyvat johonkin tai joihinkin niista 
laitteista, joilla huopaan kohdistetaan neste tai nesteita ja joissa 
on tahan soveliaat aukot. « 

6. Patenttivaatimuksen 5 mukainen laitteisto, tunnettu s ii- 
t a, etta ensimmainen valinekerta liittyy ensimmaiseen laitekertaan, 
jota voidaan kayttaa puhtaan veden ja/tai puhdistusaineen kohdis tami- 
seksi huopaan. 

7. Patenttivaatimuksen 6 mukainen laitteisto, t u n n e t t,u sii 
t a, etta jokin ensimmaisen laitekerran laitteista on kyllastyslaite, 
joka sijaitsee ensimmaisen valinekerran kahden lahekkaisen valineen 
valissa ja jossa on reikia niin, etta niista saadaan suunnatuksi huo- 
valle puhdasta vetta ja/tai puhdistusainetta suurempi maara aikayksi- 
kossa kuin ensimmaisen laitekerran minkaan muun laitteen kautta samas- 
sa aikayksikossa . 

8. Patenttivaatimuksen 6 tai 7 mukainen laitteisto, tunne ttu 
siita, etta ensimmainen valinekerta sijaitsee toisen valinekerran 
suhteen niin, etta naiden ensimmaisen ja toisen valinekerran valineita 
koskettamaan joutuva huopa joutuu koskettamaan ensin ensimmaisen ja 
sitten toisen valinekerran valineita. 

9. Patenttivaatimuksen 6, 7 tai 8 mukainen laitteisto, tunnet- 
tu siita, etta siihen sisaltyy saatokoneisto (etenkin muutel- 
tava aikasaato), jota voidaan kayttaa puhdistusainetta johdettaessa 
saatamaan seka ensimmaisesta laitekerrasta huovalle menevaa puhdistus- 
ainemaaraa etta puhdistusaineen tulohetkea. 

10. Patenttivaatimuksen 5 mukainen laitteisto, tunnettu/ 
siita, etta toinen valinekerta liittyy toiseen laitekertaan, jo- 
ta voidaan kayttaa puhtaan veden johtamiseen huovalle. 

11. Patenttivaatimuksista 6-9 jonkin mukainen laitteisto, t u >n n e t 
t u siita, etta ainakin ylin osa ja/tai jokin ylaosa ensimmaisen 
laitekerran jokaisen laitteen pintaa on laitteen akselin suuntaisen pi 
tuuden suurimmalta osalla laitteen pitkittaisleikkauksessa siten kaa- 
reva sen suunnan suhteen poikittain, johon huopa kulkee valineita kos- 
kettaessaan, etta tama pinta on tarkoin tai suunnilleen sen poikittai- 
sen kaarevuuden mukainen, jonka huovan kukin eri osa on saanut tai saa 
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jonkin valineen johdosta, ja etta ylin osa ja/tai ylaosa ovat sita 
osaa tai niita osia, jossa tai joissa on reikia nesteen tai nesteiden 
paasemiseksi . 

12. Patenttivaatimuksen 10 mukainen laitteisto, tunnettu si 
t a, etta ylin osa ja/tai jokin ylaosa toisen laitekerran jokaisen 
laitteen pintaa on laitteen pitkittaisleikkauksessa siten kaareva 

sen suunnan suhteen poikittan, johon huopa kulkee valineita koskettaes 
saan, etta tama pinta on tarkoin tai suunnilleen sen poikittaisen kaa- 
revuuden mukainen, jonka huovan kukin eri osa on saanut tai saa jonkir 
valineen johdosta, ja etta ylin osa ja/tai ylaosa ovat sita osaa tai 
niita osia, jossa tai joissa on reikia nesteen tai nesteiden paasemi- 
seksi. 

13. Patenttivaatimuksen 2 tai 4 tai niista j ompaankumpaan liittyvan 
patenttivaatimuksen mukainen laitteisto, tunnettu siita, 
etta valinekerran valineen akselin ymparilla olevan rivan tai kierteer 
suunta on ainakin yhden viereisen valineen rivan tai kierteen suunnan 
suhteen painvastainen . 

14. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen laitteisto, t u n- 
nettu siita, etta jokainen valine on tehty tekohartsiainees- 
ta, etenkin nailonista. 

15. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen laitteisto, -t u n- 
nettu siita, etta siihen sisaltyy liitos, joka helpottaa ai- 
nakin laitteen jonkin vyohykkeen liittamista muihin laitteisiin, joisl 
huopaan kohdistuu imu, jotta siita saadaan imetyksi nestetta tai nes- 
teita. 

16. Patenttivaatimukseen 5 tai siihen liittyvaan patenttivaatimuk- 
seen liittyvan patenttivaatimuksen 15 mukainen laitteisto, tunnel 
t u siita, etta se on jaettavissa kahdeksi osaksi, joiden erot- 
taminen toisistaan on helppoa ja joista toinen sisal taa ensimmaisen 
ja toinen toisen valinekerran, ja etta kummallakin osalla on yhdysosar 
sa, jotka johtolaitteen mukana helpottavat osan vyohykkeen yhdistamis- 
ta muihin laitteisiin. 

17. Patenttivaatimuksen 2 mukainen laitteisto, tunnettu. s x i 
t a, etta jokaisen valineen ruode tai kierre muodostuu kahdesta- kar- 
tionmuotoisesta kierukkamaisesta ruoteesta tai kierteesta, jotka koh- 
taavat valineen keskikohdassa ja kiertyvat vastakkaisiin suuntiin. 

18. Paperin tai muun rainan valmistuskone , tunnettu si.i ta, 
etta siihen sisaltyy jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen 
poikittain siirtyva huovan puhdistus- ja kunnostuslaitteisto . 



19* Patenttivaatimuksen 17 mukainen kone , tunnettu s i i t a. 
etta koneen ja samalla silla tehdyn paperin tai muun rainan leveys on 
sellainen, etta maran huovan lohkolle tarvitaan kaksi tai useampia 
laitteistoja leveydelle valikkain. 

20. Patenttivaatimuksen 18 mukainen kone, tunnettu siita. 
etta laitteistot liittyvat koneistoon, jolla ne saadaan liikkumaan ker- 
rallaan koneen poikittaissuuntaan leveyden osan poikki toiseen kahdes- 
ta vastakkaissuunnasta, jotka liikkumissuunnat ovat paperin tai muun 
rainan kulkusuunnan suhteen kohtisuorat tai oleellisesti kohtisuorat. 

21. Patenttivaatimuksen 19 mukainen kone, tunnettu siita, 
etta koneistoja on enemman kuin yksi ja etta jokaiseen koneistoon liil 
tyy laitteistoja enemman kuin yksi. 

22. Patenttivaatimuksen 19 tai 20 mukainen kone, tunnettu 
siita, etta jokainen koneisto on nestekayttoinen. 

23. Patenttivaatimuksen 19 tai 20 mukainen kone, tunnettu 
siita, etta jokainen koneisto on ilmakayttoinen . 

24. Paperia tai muuta huokoista rainaa valmistavan koneen markapuris- 
tuslohkossa olevan huovan puhdistus- ja kunnostusmenetelma , t u n n e 
t u siita, etta siihen sisal tyy seuraavat vaiheet, nimittain 
huovan rakosten avaaminen saattamalla osa huopaa venym.aan ainakin kah- 
teen huovan kulkusuunnan suhteen kulmittaiseen suuntaan, ainakin yhder 
saastetta irroittavan nesteen kohdistamlnen tahan osaan ja taman osan 
antaminen palautua itsestaan pingoitukse ttomaksi . 

25. Patenttivaatimuksen 23 mukainen menetelma, tunnettu sii 
t a, etta siihen sisal tyy seuraavatkin vaiheet, nimittain suuren saas 
tetta irroittavan nestemaaran kohdistamlnen huovan osaan sen kyllas- 
tamiseksi ensimmaisella asemalla, toisen saastetta irroittavan nestema 
ran kohdistamlnen tahan osaan toisella asemalla, jonka kautta tama 
osa kulkee ensimmaisen aseman kautta mentyaan, ja alipaineen kohdista- 
minen tahan osaan, jotta siita saadaan imemalla lahtemaan siihen ensim 
maisella ja toisella asemalla tullutta nestetta tai tulleita nesteita 
niin paljon kuin on tarpeen huovan palautumiseksi paperin tai muun 
rainan valmistamiseksi soveliaaseen kuntoon. 
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Patentkrav 

1. Tvargaende renings- och istandsattningsapparat for filtar, 
kannetecknad darav, att den innefattar ett antal 
fritt roterbara element sa formade att de bringar en del av en filt 
i en pappersmaskin eller en liknande vadbildande maskin som kommer 
i kontakt med ett element att darigenom uttanjas for att mellan- 
rummen i denna del av filten skall oppnas varefter denna del stravar 
till att aterstallas till ospand kondition nar den ror sig forbi 
elementet, samt anordningar vilka riktar atminstone en fororeningar 
avlagsnande vatska mot denna del av filten atminstone medan den ar 
uttanjd . 

2. Apparat enligt patentkravet 1, kannetecknad 

d a r a v, att varje element ar uppburet for rotation kring en hori- 
sontal eller vasentligen horisontal axel och har en yttre yta som i 
axelsnitt bestar av sinsemellan forbundna asar och vagdelar varvid 
asarna bildas av de radialt yttersta delarna av en dubbelsidigt 
konisk spiralformig ribba eller ganga omkring axeln sa beskaff,ad 
att den del eller de delar som har den storsta diametern ligger i 
eller i narheten av medelpunkten av elementets axiala langd medan 
de delar som har den minsta diametern eller diametrar som innefattar 
den minsta diametern och en diameter som ar mindre an den storsta 
diametern ar belagna vid eller i narheten av elementets motsatta 
andar • 

3* Apparat enligt patentkravet 1, kannet ec knad 

d a r a v 3 att varje element ar uppburet for rotation kring en hori- 
sontal eller vasentligen horisontal axel och har en yttre yta som i 
axelsnitt bestar av sinsemellan forbundna asar och vagdelar varvid 
asarna bildas av de radialt yttersta delarna av ringformiga asar 
vilka ar atskilda fran varandra i elementets axiala riktning och 
har var och en sitt medelplan genom omkretsen stallt vinkelrat^t el- 
ler vasentligen vinkelratt mot axeln. 

4. Apparat enligt patentkravet 2, kannetecknad, 

d a r a v, att rotationsaxeln for varje element aven ligger i, ett 

vertikalplan som bildar en vinkel mellan 30° och 90° med den rikt- ^ 

ning i vilken filten ror sig under kontakten med elementet. * 

5* Apparat enligt nagot av de foregaende patentkraven , k a n- 

netecknad darav, att antalet element bestar av eller 

innefattar tva satser vilka vardera ar anslutna till nagon eller 

nagra av anordningarna for tillforsel av vatska eller vatskor till 
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6. Apparat enligt patentkravet 5, kannetecknad 

d a r a v, att den forsta elementsatsen ar ansluten till en forsta 
sats anordningar som kan anvandas for tillfSrsel av rent vatten och/ 
eller ett reningsmedel till filten. 

7. Apparat enligt patentkravet 6, kannetecknad 

d a r a v, att en av anordningarna i den forsta satsen av anord- 
ningar ar en mattningsanordning som ligger mellan tva narliggande 
element i den forsta elementsatsen och har sadana oppningar att ge- 
nom desamma kan riktas mot filten en storre mangd rent vatten och/ 
eller reningsmedel per tidsenhet an genom nagon annan av anord- 
ningarna i den forsta satsen under samma tidsenhet. 

8. Apparat enligt patentkravet 6 eller 7, kanneteck- 
nad darav, att den forsta elementsatsen ar sa belagen i 

' f orhallande till den andra elementsatsen att den filt som bringas 
till kontakt med elementen i den forsta och den andra elementsatsen 
kommer forst i kontakt med elementen i den forsta serien och sedan 
med elementen i den andra serien. 

9. Apparat enligt patentkravet 6, 7 eller 8, kanneteck- 
nad darav, att den innef attar en regleringsmekanism (fore- 
tradesvis med variabel tidreglering) som vid tillforsel av renings- 
medel kan anvandas for att reglera saval den mangd av reningsmedel 
som tillfores filten genom den forsta satsen av anordningar som det 
ogonblick nar reningsmedlet salunda tillfores. 

10. Apparat enligt patentkravet 5, kannetecknad 
darav, att den andra elementsatsen ar ansluten till en annan 
sats av anordningar som kan anvandas for att tillfora rent vatten 
till filten. 

11. Apparat enligt nagot av patentkraven 6-9, kanneteck- 
nad darav, att atminstone den oversta delen och/eller en 
ovre del av ytan hos varje anordning i den forsta satsen av anord- 
ningar over storre delen av anordningens axiala langd ar i anord- 
ningens langdsnitt pa sadant satt krokt i tvarriktningen mot.filtens 
rorelseriktning under kontakten med elementen att sagda yta pverens- 
stammer exakt eller approximat ivt med den tvarriktade krokning som 
tilldelats eller tilldelas varje sarskild del av filten genom nagot * 
av dessa element och att den oversta delen och/eller den ovre delen 
bestir av den del eller de delar som har oppningar for vatskans 
eller vatskornas genomgang. 

12. Apparat enligt patentkravet 10, kannetecknad' 
darav, att den oversta delen och/eller en ovre del av ytan hos 


varje anordning i den andra sat sen av anordningar ar i anordningens 
langdsnitt pa sadant satt krokt i tvarriktningen mot filtens rorel- 
seriktning under kontakten med elementen att sagda yta Sverens- 
stammer exakt eller approximate med den tvarriktade krokning som 
tilldelats eller tilldelas varje sarskild del av filten genom nagot 
av dessa element och att den Sversta delen och/eller den ovre delen 
bestar av den del eller de delar som har oppningar for vatskans 
eller vatskornas genomgang. 

13- Apparat enligt patentkravet 2 eller U eller nagot patentkrav 

som ar anslutet till patentkravet 2 eller K , k a n n e t e c k n a d 
darav, att riktningen hos den ribba eller ganga som omger 
axeln pa ett element i elementsatsen ar motsatt atminstone mot rikt- 
ningen hos ribban eller gangan pa ett narliggande element. 
I 1 *. Apparat enligt nagot av de fSregaende patentkraven , k a n- 

netecknad darav, att varje element ar framstallt av 
ett syntetiskt hartsmaterial, foretradesvis nylon. 

15. Apparat enligt nagot av de foregaende patentkraven, k a n- 
n e t e c k n a d darav, att den ar forsedd med hopfognings- 
medel vilka underlattar anslutningen av atminstone en zon av app.ara- 
ten till andra anordningar vilka utsatter filten for sugning for. att 
utdraga en del av vatskan eller vatskorna ur den. 

16. Apparat enligt patentkravet 15 nar detta ansluter sig till 
patentkravet 5 eller nagot patentkrav som ar anslutet -till patentkra- 
vet 5, k a n n e t e c k n a d darav, att den kan uppdelas i 
tva latt isartagbara delar av vilka den ena innehaller den fbrsta 
elementsatsen och den andra den andra elementsatsen och att vardera 
delen har anslutningsmedel vilka tillsammans med en ledningsanordning 
underlattar anslutningen av en zon i delen till de andra anordningar- 
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17- Apparat enligt patentkravet 2,kannetecknad 

darav, att ribban eller gangan pa varje element bildas av tva 
koniska skruvformiga ribbor eller asar, som motas pa mitten av. ele- 
mentet och aro motsatt skruvformigt riktade. 

18. Maskin for tillverkning av papper eller liknande vader, k a n- 
n e t e c k n a d darav, att den innefattar en tvargaende 
apparat for rening och kondit ionering av filtar enligt nagot av de 
foregaende patentkraven. 

19. Maskin enligt patentkravet I8,kannetecknad' 
darav, att bredden hos maskinen och darmed bredden hos det^ 
papper eller den vad som tillverkas pa maskinen ar sadan att det i 



20. Maskin enligt patentkravet 19, kannetecknad 
d a r a v, att varje apparat ar ansluten till en mekanism som 
bringar den att rora sig pa en gang i maskinens tvarriktning over 
en del av bredden i den ena av tva motsatta riktningar, vilka 
rorelseriktningar ar vinkelratt eller vasentligen vinkelratt stallda 
i forhallande till papprets eller vadens rorelseriktning . 

21. Maskin enligt patentkravet 20, kannetecknad 
d a r a v, att mekanismerna ar flere an en och att flere an en 
apparat ar anslutna till varje mekanism. 

22. Maskin enligt patentkravet 20 eller 21, kanneteck- 
nad darav, att varje mekanism ar hydrauliskt driven. 

23. Maskin enligt patentkravet 20 eller 21, kanneteck- 
nad darav, att varje mekanism ar pneumatiskt driven. 

24. Forfarande for rening och istandsattning av filten i den 
vata pressekt ionen av en maskin for tillverkning av papper eller 
andra porosa vader, kannetecknat darav, att det 
innef attar foljande steg, namligen oppnande av mellanrummen i fil- 
ten genom att fororsaka att en del av filten uttanjes atminstone i 
tva riktningar vilka vardera bildar en vinkel med filtens rorelse- 
riktning, tillforsel av atminstone en fororeningar avlagsnande 
vatska till den uttanjda delen och denna dels latande att aterstalla 
sig i ospand kondition. 

25. Forfarande enligt patentkravet 24, kannetecknat 
darav, att den ytterligare innefattar foljande steg, namligen 
tillforsel av en stor mangd av en fororeningar avlagsnande vatska 
till ifragavarande del for att matta den pa en forsta station, till- 
forsel av en annan kvantitet av samma eller annan fororeningar av- 
lagsnande vatska till ifragavarande del pa en annan station over 
vilken ifragavarande del ror sig efter att ha passerat over den 
forsta stationen och utsattande av denna del for ett reducerat luft- 
tryck for att fran den utdraga genom sugning sa mycket av den till- 
forda vatskan eller de tillforda vatskorna som erfordras for att 
aterstalla filten till den kondition som forutsattes vid tillverkning 
av papper eller annan vad. 
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